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©Vorrichtung fur Plattenwechsel 

© 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung fur Plattenwechsel, 
bei der mittels einer Walze (1) die abgewinkelte Hinterkante 
(3) einer Druckplatte (2) in die Spannvorrichtung (31) eines 
Plattenzylinders (14) eingeschoben werden kann. 
Diese Vorrichtung soil einfach aufgebaut sein, wenig Bau- 
raum beanspruchen und die Zuganglichkeit zum Druckwerk 
so wenig wte moglich beeintrachtigen. 
Dies wird dadurch erreicht, dafi die Walze (1 ) an ihren Enden 
in Fuhrungen (5, ...) gelagert ist und durch fest mit dem 
Maschinengesteli verbundene Stellelemente (8, ...) verscho- 
ben wird, wobei sie in Einschiebrichtung gegen die Hinter- 
kante (3) der Druckplatte (2) druckt. Eine Weiterbildung sieht 
vor, daB die Walze (1) ohne Werkzeug und mit einem 
Handgriff aus den Lagern entnehmbar ist. 
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Beschreibung 

Vorrichtung fur Plattenwechsel mit einer parallel zum 
Plattenzylinder angeordneten Walze, die durch ein 
Stellelement gegen den Plattenzylinder druckbar ist, 5 
und durch die die abgewinkelte Hinterkante einer 
Druckplatte in eine Spannvorrichtung eingeschoben 
werden kann. 

Das Aufspannen einer Druckplatte auf dem Platten- 
zylinder einer Druckmaschine war bisher ein vom Druk- 10 
ker manuell vorzunehmender Arbeitsgang. Dazu dien- 
ten Einrichtungen zum Festspannen der Druckplatte, 
welche die Vorderkante und die Hinterkante der Druck- 
platte aufnahmen und die mit einem Schliissel oder ei- 
nem Dorn geschlossen und geoffnet werden konnten. In 15 
diese Vorrichtungen wurde die Druckplatte mit Hand 
eingesetzt 

Die erste Weiterentwicklung auf diesem Gebiet bein- 
haltete Einrichtungen zum Festspannen von Druckplat- 
ten, welche durch Knopfdruck geoffnet und geschlossen 20 
werden konnen. Durch diese Einrichtungen wird die 
Druckplatte an ihrem vorderen und an ihrem hinteren 
Ende automatisch geklemmt und danach gespannt. Die 
Einfugung der Druckplattenvorderkante in die Einrich- 
tung zum Festspannen derselben kann von Hand, halbo- 25 
der vollautomatisch erfolgen. Fiir die Einfugung der 
Hinterkante der Druckplatte ist eine Vorrichtung der 
eingangs genannten Art erforderlich. 

Eine derartige Vorrichtung ist aus der JP-PO Sho 
63-1 91 636 bekannt Das Einschieben der abgewinkel- 30 
ten Hinterkante der Druckplatte in die Spannvorrich- 
tung des Druckzylinders erfolgt bei dieser Vorrichtung 
mit einer Walze, die auf schwenkbaren, mit einem Schaft 
verbundenen Hebeln gelagert ist. Es ist vorgesehen, dafl 
die Walze bereits nach dem Einspannen der Vorderkan- 
te der Druckplatte diese an die Oberflache des Platten- 
zylinders druckt, urn dann am Ende der Druckplatte 
deren Hinterkante in die Spannvorrichtung des Platten- 
zylinders einzuschieben. Wahrend dieses Vorgangs wird 
der Schaft mit den Hebeln und der Walze auf einer 
tangential zum Plattenzylinder verlaufenden Fuhrungs- 
schiene verschoben. Das Andriicken der Walze an den 
Plattenzylinder erfolgt mittels eines Zylinders, der eine 
mit den Hebeln verbundene Stange betatigt 

Diese Vorrichtung ist kompliziert aufgebaut. Sie hat 
viele Teile und benotigt einen groBen Bauraum, was in 
den ohnehin engen Platzverhaltnissen zwischen den 
Druckwerken unerwunscht ist. Dieser groBe Bauraum 
macht es schwer die Vorrichtung mit einer Einrichtung 
zur halb- oder vollautomatischen Druckplattenzufuhr 
zu kombinieren. Die Weiterentwicklung der Automati- 
sierung macht jedoch eine solche Kombination erfor- 
derlich, wobei aus Grunden der Wirtschaftlichkeit eine 
Kombination standartisierter Elemente wunschenswert 
ist AuBer der Walze befindet sich auch noch der Schaft 
direkt vor dem Druckwerk, das standig zug&nglich sein 
sollte, beispielsweise wenn von der Druckplatte ein But- 
zen entfernt werden muB oder der Drucker aus sonsti- 
gen Grunden einen Eingriff von Hand vorzunehmen 
hat Die Vorrichtung ist auch nicht auf einfache Weise 
entfernbar, urn besser an das Druckwerk zu gelangen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung fur Plattenwechsel verfiigbar zu machen, die 
einfach aufgebaut ist wenig Bauraum beansprucht, die 
Zuga*nglichkeit zum Druckwerk so wenig wie moglich 
beeintrachtigt und als standartisiertes Element sowohl 
mit einer halb- als auch mit einer vollautomatischen 
Druckplattenzufuhr kombinierbar ist 
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost 
daB die Walze an ihren Enden mittels in Einschiebrich- 
tung der Hinterkante der Druckplatte verlaufenden, fest 
mit dem Maschinengestell verbundenen Fuhrungen ver- 
schiebbar gelagert und durch zwei fest mit dem Maschi- 
nengestell in Verbindung stehenden Stellelementen ver- 
schoben werden kann. 

Der Vorteil der Erfindung besteht darin, daB sie sich 
sowohl durch den einfachen Aufbau und die gute Zu- 
ganglichkeit zum Druckwerk als auch durch eine hohe 
Funktionssicherheit auszeichnet. Die Vorrichtung weist 
sehr wenig Teile auf und ist daher preiswert herzustel- 
len. Die Walze ist das einzige Bauelement, das vor dem 
Druckwerk zu liegen kommt Dies behindert den Druk- 
ker jedoch in der Regel nicht. Eine Kombination der 
Vorrichtung mit einer Einrichtung zur halbautomati- 
schen oder einer Einrichtung zur vollautomatischen 
Druckplattenzufuhr ist ohne weiteres moglich, ohne daB 
die Vorrichtung dafur unterschiedlich ausgestaltet wer- 
den muB. Diese Zusammenfugung standartisierter Ele- 
mente ist besonders wirtschaftlich. 

Eine Weiterbildung der Erfindung soil so ausgestaltet 
sein, daB die Walze von einer Bedienperson ohne Werk- 
zeug mit einem Handgriff entfernbar ist 

Dies wird dadurch erreicht, daB die Walze mittels 
zweier in den Fuhrungen verschiebbarer Lager gehal- 
ten ist und daB sie aus diesen Lagern entnehmbar ist 

Solche Lager konnen beispielsweise aus Zapfen und 
Zapfenaufnahmen bestehen, wobei es moglich ist die 
Zapfen an der Welle anzufugen und die Zapfenaufnah- 
men in den Fuhrungen anzuordnen oder umgekehrt 
Moglich ist es auch, auf der linken und der rechten Seite 
eine verschiedene Anordnung vorzusehen. Wesentlich 
ist, daB die Walze ohne weiteres aus den Lagern heraus- 
35 nehmbar ist Dies kann beispielsweise dadurch erreicht 
werden, daB eine Zapfenaufnahme aus zwei Halften be- 
steht, wobei eine der Halften mit einem einfachen Hand- 
griff wegklappbar ist oder es ist eine Vorrichtung vor- 
gesehen, durch die die Lange der Welle zwischen den 
40 Lagern verkurzt werden kann oder die an dem Maschi- 
nengestell angefiigten Lagerteile auseinanderriickbar 
sind. Dies kann dadurch erreicht werden, daB minde- 
stens ein Zapfen gegen eine Feder soweit axial ver- 
schiebbar gelagert ist, daB durch das axiale Verschieben 
45 der Walze der gegenuberliegende Zapfen sich nicht 
mehr in der Zapfenaufnahme befindet und daB eine 
kugelige bzw. kalottenformige Ausbildung des noch in 
Eingriff befindlichen verschiebbaren Zapfens und der 
zugehorigen Zapfenaufnahme ein Herausschwenken 
50 der Welle zulassen. Eine andere Moglichkeit besteht 
darin, daB mindestens eine Zapfenaufnahme gegen eine 
Feder soweit axial verschiebbar gelagert ist, daB durch 
das axiale Verschieben der Walze der gegenuberliegen- 
de Zapfen sich nicht mehr in der Zapfenaufnahme befin- 
55 det und daB eine kugelige bzw. kalottenformige Ausbil- 
dung des noch in Eingriff befindlichen Zapfens und der 
zugehorigen verschiebbaren Zapfenaufnahme ein Her- 
ausschwenken der Welle zulassen. 
Der verschiebbare Zapfen bzw. die verschiebbare 
60 Zapfenaufnahme kann an einem oder an beiden Lagern 
vorgesehen werden, wobei dies sowohl an der Walze als 
auch an den Fuhrungen moglich ist 

Die Vorrichtung kann aufler zum Einschieben der ab- 
gewinkelten Hinterkante einer Druckplatte in die 
65 Spannvorrichtung des Plattenzylinders auch dafur ver- 
wendet werden, daB die Walze beim Aufziehen einer 
Druckplatte auf den Plattenzylinder die Druckplatte an 
den Plattenzylinder walzt Dadurch wird erreicht daB 
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sich die Druckplatte besonders eng an die Oberflache 
des Plattenzylinders anschmiegt Die Walze kann auch 
mit Abstand zum Plattenzylinder als FUhrung beim Ein- 
lauf en der Druckplatte verwendet werden. 

Die Stellelemente werden zweckmaBigerweise als 5 
Pneumatikzylinder ausgefuhrt. Dies ist von Vorteil, da 
an der Druckmaschine Druckluft vorhanden ist, Pneu- 
matikzylinder gut steuerbar sind und eine gleichzeitige 
und schnelle Betatigung moglich ist. Dadurch, daB die 
Pneumatik eine federnde Eigenschaft aufweist, ist ge- 10 
wahrleistet, daB sich die Walze an den Plattenzylinder 
parallel anlegt und dadurch die Platte uber die gesamte 
Breite exakt in die Klemm- und Spannvorrichtung ein- 
fiigt. 

Da solche Pneumatikzylinder nur bedingt axiale Kraf- 15 
te aufnehmen konnen, ist es zweckmaBig, daB die Lager 
zur Aufnahme der axialen Krafte der Walze Abstutzun- 
gen am Maschinengesteli aufweisen, die mit den Lagern 
verschiebbar sind. Diese Abstutzungen sind, um die Rei- 
bung bei der Verstellung so gering wie moglich zu hal- 20 
ten, mit drehbaren, auf einer Flache des Maschinenge- 
stells laufenden Kugeln ausgestattet 

Eine Ausfuhrungsform sieht vor, daB sich die Lager in 
Hulsen befinden, die durch die Stellelemente verschieb- 
bar sind und daB die Hulsen in Einschiebrichtung der 25 
Hinterkante der Druckplatte mittels Fuhrungselemen- 
ten gefuhrt werden. 

Um Unfalle zu vermeiden, sieht eine Weiterbildung 
vor, daB die Hulsen-Federn enthalten, wobei die Lager 
gegen die Kraft der Federn vom Plattenzylinder gese- 30 
hen nach auBen verschiebbar sind und die Federkraft so 
dimensioniert ist, daB die Verletzungsgefahr einer zwi- 
schen Plattenzylinder und Walze geratenden Hand so 
gering wie moglich ist. 

Eine zusatzliche Sicherheit wird dadurch erzielt, daB 35 
ein Hebel die Verschiebung des Lagers in der Hulse auf 
einen Schalter ubertragt, durch dessen Signal die 
Druckmaschine angehalten wird. 

Eine zweckmaBige Ausgestaltung der Walze sieht 
vor, daB diese aus einem inneren und einem auBeren 40 
Rohr besteht, wobei das innere Rohr die walzenseitigen 
Teile der Lager aufnimmt und das auBere Rohr auf dem 
inneren Rohr mit Walzlagern gelagert ist. Durch diese 
Ausbildung der Walze wird erreicht, daB sie leicht dreh- 
bar ist und dadurch eine Beschadigung infolge eines 45 
Gleitens der Druckplatte an der Walze vermieden wird. 
Um die Druckplatte moglichst schonend zu behandeln 
ist es des weiteren zweckmaBig, daB die Walze mit uber 
die Walzenoberflache hinausragenden Ringen aus ela- 
stischem Material versehen ist. Der Abstand zwischen 50 
diesen Ringen muB so gering gewahlt sein, daB eine 
gleichmaBige Kraft auf die Druckplatte liber deren ge- 
samte Breite ausgeubt wird. Als Ringe werden zweck- 
maBigerweise Gummiringe verwendet. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung laBt sich in der 55 
Weise einsetzen, daB manuell der Spannvorrichtung fur 
die Einspannung der Druckplattenvorderkante zuge- 
fiihrte und um den Plattenzylinder gewickelte Druck- 
platten mit ihrer abgewinkelten Hinterkante mittels der 
Walze automat lsch In die Einrichtung zur Einspannung 60 
der Druckplattenhinterkante eingefuhrt werden. 

Es ist jedoch auch der Einsatz an Druckwerken mog- 
lich, die mittels eines Halbautomaten die Druckplatte 
dem Plattenzylinder zufuhren. Dabei wird zwar die Vor- 
derkante der Druckplatte noch manuell in die Spann- 65 
vorrichtung fur die Einspannung der Druckplattenvor- 
derkante eingefugt, jedoch wird die Druckplatte gehal- 
ten und gefuhrt, wahrend der Plattenzylinder die Druck- 
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platte aufwickelt. Wahrend der Zufuhrung eines nicht 
mehr durch den Halbautomaten gefiihrten Endbereichs 
der Druckplatte dient die Walze der FUhrung der 
Druckplatte. Danach fiigt die, Walze automatisch die 
Druckplattenhinterkante in die Einrichtung zu deren 
Einspannung ein. 

In derselben Weise laBt sich die. erfindungsgemaBe 
Vorrichtung auch mit einem Vollautomaten kombinie- 
ren, der mittels Saugnapfen und Transporteinrichtun- 
gen die Druckplatten dem Plattenzylinder zufUhrt oder 
von diesem entfernt Eine Steuerung sorgt dabei fur die 
folgerichtige Betatigung der Zufuhrung, der Entf ernung, 
der Ein- und Ausspannung sowie der Betatigung der 
Walze zum Einfugen der Druckplattenhinterkante. 

Die Erfindung wird anhand eines in der Zeichnung 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiels erlautert. 

Es zeigt 

Fig. 1 eine schematische Skizze der Vorrichtung, 
Fig. 2 die genaue Ausbildung eines Walzenendes mit 
Lager, Fuhrung und Stellelement, 

Fig. 3 die Vorrichtung beim Einfugen der abgewin- 
kelten Hinterkante einer Druckplatte in die Spannvor- 
richtung und 

Fig. 4 die Kombination der Vorrichtung zum Einfti- 
gen der abgewinkelten Hinterkante der Druckplatte mit 
einer Einrichtung zur halbautomatischen Druckplatten- 
zufuhrund 

Fig. 5 die Kombination mit einer Einrichtung zur voll- 
automatischen Druckpiattenzufuhr und -Entfernung. 

Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung der Vor- 
richtung fiir den Druckplattenwechsel, wobei die Walze 
1 parallel zum Plattenzylinder 14 angeordnet ist. Walze 
1 und Plattenzylinder 14 sind stark verkOrzt dargestellt. 
Die Walze 1 ist an ihren Enden in Lagern 9,10 gelagert 
und mittels Fuhrungen 5, 6 in Einschiebrichtung der 
Hinterkante 3 der Druckplatte 2 verschiebbar. Die Fuh- 
rungen 5, 6, bestehend aus den Fuhrungselementen 21, 
21', 21", 21'", 22, 22', 22", 22'", sind fest mit den Seiten- 
wanden des Maschinengestells 4 verbunden. Das Ver- 
schieben der Walze 1 wird durch Stellelemente 7, 8 vor- 
genommen. Die Lager 9, 10 befinden sich in Hulsen 19, 
20, welche durch die Fuhrungselemente 21, 21', 21 ", 21 "', 
22, 22', 22", 22'" gefuhrt sind. Zu diesem Zweck werden 
die Hulsen 19, 20 beispielsweise als Vierkant ausgebil- 
det, wobei die FQhrungselemente 21, 21', 21", 21'", 22. 
22', 22", 22"' auf den Seitenflachen laufen. Jede der Hul- 
sen 19, 20 ist mit zwei Paar solcher Fuhrungselementen 
ausgestattet, wobei jedoch lediglich die vorderen Fuh- 
rungselemente 21", 21'", 22, 22' in Fig. 1 sichtbar sind. 
Abstutzungen 15, 16 mit Kugeln 17, 18 sorgen fur die 
Aufnahme der axialen Kr&fte durch AbstUtzung an den 
Seitenwanden des Maschinengestells 4. Die Stellele- 
mente 7, 8 sind durch Winkel an den Seitenwanden des 
Maschinengestells 4 befestigt und mit ihren verstellba- 
ren Teilen mit den Hiilsen 19, 20 so verbunden, daB nur 
Langskrafte iibertragen werden konnen. Bei Betatigung 
werden die Hulsen 19, 20 in Richtung des Plattenzylin- 
ders 14 bewegt, bis die Walze 1 mit ihren Ringen 30 das 
Einschieben der abgewinkelten Hinterkante 3 der 
Druckplatte 2 in die Spannvorrichtung 31 des Plattenzy- 
linders 14 bewirkt hat. Es ist tatsachlich eine groBere als 
die dargestellte Anzahl von Ringen 30 vorhanden, die 
jedoch nicht sichtbar sind, da lediglich die auBeren En- 
den der Walze 1 gezeichnet sind. 

Fig. 2 zeigt ein Ende der Walze I mit Lager, Fuhrung 
sowie Stellelement Das Lager 10 besteht aus einem 
Zapfen 11, der im inneren Rohr 27 der Walze 1 axial 
verschiebbar gelagert ist und gegen die Kraft einer Fe- 
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der 13 in das innere Rohr 27 hineindruckbar ist. Dieser 
Zapfen 11 liegt in einer Zapfenaufnahme 12, welche in 
die Hiiise 20 eingefiigt ist Der Zapfen 11 l&Bt sich gegen 
die Feder 13 soweit in das innere Rohr 27 der Walze 1 
hineinschieben, daB sich der Zapfen am anderen Ende 5 
der Walze 1 aus der Zapfenaufnahme herausbewegt und 
dadurch die Walze 1 vom Druckwerk weggeschwenkt 
werden kann. Urn diese Schwenkbewegung zu gewahr- 
leisten, ist der Zapfen 11 mit einer kugelfdrmigen Ober- 
flache versehen, und die Zapfenaufnahme 12 weist eine 10 
dazu passende kalottenformige Ausbildung auf. Durch 
einen Anschlag wird der Zapfen 1 1 im Rohr 27 gehalten. 

In axialer Richtung schlieBt sich an die Zapfenaufnah- 
me 12 eine Abstutzung 16 an, die eine drehbare Kuge! 
18 an ihrem Ende auf weist, welche auf einer Flache des 15 
Maschinengestells 4 laufen kann. Diese Abstutzung 16 
sorgt fur die Aufnahme der axialen Krafte, wobei am 
anderen Ende der Walze 1 eine weitere genauso ausge- 
bildete Abstutzung 15 vorgesehen ist. 

Die Hulse 20 enthalt eine Feder 24, welche die Zap- 20 
fenaufnahme 12 gegen eine dem Plattenzylinder 14 zu- 
gewandte Wandung 32 der Hulse 20 druckt. Die Zapfen- 
aufnahme 12 ist in der Hulse 20 vom Plattenzylinder 14 
gesehen radial verschiebbar, wobei die Aufnahmeoff* 
nung fur den Zapfen 11 durch eine Aussparung 33 frei 25 
bleibt. Eine exakte Verschiebbarkeit der Zapfenaufnah- 
me 12 in der Hulse 20 wird durch ein kolbenartiges 
Gleitelement 40 erreicht, das die Zapfenaufnahme 12 
tragt und in der Hulse 20 gleitet. Die Federkraft der 
Feder 24 ist so dimensioniert, daB sie bei bestimmungs- 30 
gemaBem Einsatz der Walze 1 die Zapfenaufnahme 12 
an der Wandung 32 halt, daB sie jedoch fur den Fall, daB 
eine Hand zwischen Plattenzylinder 14 und Walze 1 
gerat, zusammengedriickt wird und dadurch die Verlet- 
zungsgefahr so gering wie moglich gehalten wird Die 35 
Hulse 19 am anderen Ende der Walze 1 ist entsprechend 
ausgebildet. 

Fig. 2 zeigt des weiteren den Aufbau der Walze 1. 
Diese besteht aus einem inneren Rohr 27 und einem 
auBeren Rohr 28, wobei das innere Rohr 27 die walzen- 40 
seitigen Teile der Lager aufnimmt. Das ist hier der Zap- 
fen 11. Zwischen dem auBeren Rohr 28 und dem inneren 
Rohr 27 sind Walzlager 29 angeordnet die fur eine 
leichte Drehbarkeit des auBeren Rohrs 28 sorgen. Auf 
der Oberflache des auBeren Rohrs 28 der Walze 1 bef in- 45 
den sich Nuten, in die Ringe 30 aus elastischem Material 
derart eingelegt sind, daB sie uber die Walzenoberflache 
hinausragen. Es sind (nicht sichtbar) uber die Lange der 
Walze 1 eine Vielzahl solcher Ringe angeordnet und 
zwar so viele, daB die Walze 1 mit einer gleichmaBigen 50 
Kraft die Druckplattenhinterkante 3 in die Spannvor- 
richtung 31 oder die gesamte Oberflache einer Druck- 
platte 2 gegen den Plattenzylinder 14 drucken kann. 

Das Stellelement 8 ist auf einem Winkel 34 ange- 
schraubt, der fest mit dem Maschinengestell 4 verbun- 55 
den ist. 

Die Lagerung der Walze 1 auf der nicht dargestellten, 
gegenuberliegenden Seite erfolgt auf die gleiche Weise, 
wobei es jedoch gentigt wenn nur auf einer Seite der 
Zapfen gegen die Kraft einer Feder axial verschiebbar 60 
gelagert ist. FUr diesen Fall ist es auch nicht unbedingt 
erforderlich, daB der nicht verschiebbare Zapfen bzw. 
die zugehorige Zapfenaufnahme kugelformtg bzw. ka- 
lottenformig ausgebildet sind. Zur Vermeidung einer 
Beschadigung ist dies jedoch zweckmaBig. 65 

Fig. 3 zeigt die Vorrichtung kurz vor dem Einschie- 
ben der Hinterkante 3 der Druckplatte 2. Die Darstel- 
lung zeigt einen Schnitt zwischen dem Stellelement 8 
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und dem Winkel 34, wobei die Fuhrungselemente 22, 22', 
22" 22"' und die Lagerung Hebels 25 geschnitten sind. 
Die Blickrichtung ist auf die Walze 1, wobei die Teile 
ihrer Lagerung am rechten Ende sichtbar sind. In dieser 
Darstellung ist die paarweise Anordnung der Fuhrungs- 
elemente gut sichtbar. Alle Fuhrungselemente sind in 
die Seitenwand 4 eingeschraubt. Urn den zweckmaBigen 
Aufbau der Fuhrungselemente darzustellen, sind sie im 
Schnitt dargestellt. Sie bestehen aus jeweils einer einge- 
schraubten Schraube 35 und einer darObergestulpten 
HUlse 36, die leicht drehbar ist Haltescheiben 37 an 
jedem Fuhrungselement sorgen dafiir, daB die Hulse 20 
auch in Richtung der Achse der Walze 1 gefiihrt ist. Die 
Haltescheiben 37 werden durch die Schraubenkopfe 38 
(Fig. 1) gehalten. 

Die Druckplatte 2 ist in einer Position dargestellt, in 
der sie urn den Plattenzylinder 14 gelegt ist und ihre 
Hinterkante 3 noch in die Spannvorrichtung 31 einge- 
fugt werden muB. Durch Betatigung des Stellelements 8 
wird die Hulse 20 in Richtung des Plattenzylinders 14 
verschoben. Simultan wird die Hulse 19 am anderen 
Ende der Walze 1 verschoben. Dadurch kommt die Hin- 
terkante 3 der Druckplatte 2 in die gestrichelt gezeich- 
nete Position 39, in der sie sich in der Spannvorrichtung 
31 befindet. Danach wird die Spannvorrichtung 31 ge- 
schlossen, die Hinterkante der Druckplatte einge- 
klemmt und die Druckplatte mittels der Spannvorrich- 
tung 31 urn den Plattenzylinder 14gespannt. 

Fig. 3 zeigt die Feder 24 in der Hulse 20, die das Lager 
10 der Walze 1 in der Position halt, die dem Plattenzylin- 
der 14 zugewandt ist. Wie bereits oben beschrieben, 
dient diese Ausbildung dazu, eine zwischen Plattenzylin- 
der 14 und Walze 1 geratende Hand vor einer Verlet- 
zung zu schutzen, indem die Walze 1 gegen die Feder 24 
ausweichen kann. Der im Maschinengestell 4 gelagerte, 
schwenkbare Hebel 25 ist an seinem einen Ende mit 
dem Lager der Walze 1 verbunden und derart ausgelegt 
daB bei einem solchen Ausweichen der Walze 1 ein 
Schalter 26 am anderen Ende des Hebels 25 betatigt 
wird und das Signal des Schalters 26 ein Anhalten der 
Druckmaschine bewirkt Aus Griinden der Obersicht- 
lichkeit wurde der Hebel 25 in Fig. 1 und 2 nicht mitein- 
gezeichneL 

Zum Anpressen der Druckplatte 2 an den Plattenzy- 
linder 14 wahrend des gesamten Einlegvorganges kann 
die Walze 1 auch bereits nach dem Einfugen der Druck- 
plattenvorderkante durch die Stellelemente betatigt 
werden, urn ein sattes Anlegen der Druckplatte 2 an den 
Plattenzylinder 14 zu gewahrleisten. Wenn diese Funk- 
tion vorgesehen ist, muB kurz vor dem Erreichen der 
Hinterkante 3 der Druckplatte 2 die Walze 1 vom Plat- 
tenzylinder 14 weggefahren werden, um dadurch die 
abgewinkelte Hinterkante 3 der Druckplatte 2 in die 
Spannvorrichtung 31 hineinschieben zu konnen und sie 
so in die Position 39 zu befordern. 

Fig. 4 zeigt die Kombination der Vorrichtung zum 
Einfugen der abgewinkelten Hinterkante der Druck- 
platte mit einer Einrichtung fur halbautomatische 
Druckplattenzufuhr. Es ist ein Druckwerk 50 darge- 
stellt, in dem sich ein Plattenzylinder 14 befindet Dieser 
Plattenzylinder 14 ist mit einer Einrichtung zur Einspan- 
nung der Druckplattenvorderkante 41 und mit einer 
Spannvorrichtung 31 fUr die Einspannung der Druck- 
plattenhinterkante ausgerustet Die halbautomatische 
Druckplattenzufuhr besteht aus mindestens einer Rolle 
43, die derart angeordnet ist daB sie mit ihrer druck- 
werkszugewandten Seite in der Plattenwechselposition 
im wesentlichen auf einer Geraden liegt welche parallel 
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zu den Klemmflachen 42 der Einrichtung 41 zur Ein- 
spannung der Druckplattenvorderkante verlaufend zwi- 
schen diesen Klemmflachen 42 hindurchfQhrt und 
schrag oben aus dem Druckwerk 50 herausfiihrt. Die 
Walze 1 ist derart angeordnet, daB sie sich mit geringer 
seitlicher Versetzung am unteren Ende dieser Geraden 
befindet. Das Zufiihren der Druckplatte 2 geschieht auf 
die Weise, daB der Drucker die Druckptatte 2 mit ihrer 
Vorderkante an der druckwerkszugewandten Seite der 
Rolle 43 vorbeifUhrt und in die Klemmflachen 42 fQr die 
Aufnahme der Druckplattenvorderkante einfugt Fur ei- 
ne genaue Positionierung der Druckplatte dienen Pas- 
serbolzen in der Einrichtung 41 zur Einspannung der 
Druckplattenvorderkante, welche mit U-formigen Aus- 
nehmungen der Druckplatte zusammenwirken. Durch 
einen Knopfdruck I6st der Drucker das SchlieBen der 
Einrichtung 41 aus, auf die eine Drehung des Plattenzy- 
linders 14 folgt, durch welche die Druckplatte 2 auf den 
Plattenzylinder gewickelt wird Nachdem die Druck- 
plattenhinterkante die Rolle 43 passiert, fallt sie durch 
ihr Gewicht nach unten, wobei sie durch die Walze 1 
aufgefangen wird Die Walze 1 fuhrt die Druckplatte 
und dient dann in der beschriebenen Weise zur EinfO- 
gung der Druckplattenhinterkante. Ist die Druckplat- 
tenhinterkante in die Spannvorrichtung 31 eingefiigt, so 
schlieBt diese unter Einklemmung der Druckplatte, urn 
anschlieBend durch eine Bewegung in Umfangsrichtung 
die Druckplatte zu spannen. 

In der Darstellung der Fig. 4 ist jedoch die Einrich- 
tung fur halbautomatischen Druckplattenzufuhr weiter- 
gebildet: Die mindestens eine Rolle 43, welche zweck- 
maBigerweise als eine leicht drehbare Walze ausgebil- 
det ist, welche die Breite der Druckplatte aufweist, ist an 
einem unteren Teil eines zweiteiligen Druckwerk- 
schutzes 46 angeordnet. Dabei ist sie so weit von dem 
Druckwerkschutz entfernt, daB die abgewinkelte Hin- 
terkante 3 der Druckplatte 2 an dem Druckwerkschutz 
46 vorbeilaufen kann. Das untere Teil des zweigeteilten 
Druckwerkschutzes 46 nimmt im hochgeklappten Zu- 
stand eine Position ein, in der es sich parallel zu der oben 
erwahnten Geraden befindet Auf diese Weise laBt sich 
mit dem Hochklappen des Druckwerkschutzes 46 die 
Rolle 43 in ihre Plattenwechselposition verbringen. Fur 
Druckplatten einer entsprechenden Lange ist am obe- 
ren Ende dieses unteren Teils des zweigeteilten Druck- 
werkschutzes 46 ein Saugnapf 44 angeordnet, an den die 
Druckplatte 2 angedruckt werden kann. Der Saugnapf 
44 ist so ausgebildet, daB die Druckplatte auf diesem 
gleiten kann. Vor der abgewinkelten Hinterkante 3 der 
Druckplatte 2 befindet sich eine Bohrung 45. Bohrungen 
in diesem Bereich sind bei Druckplatten vorhanden, da 
diese fur den Kopiervorgang sowie fiir das Stanzen der 
U-formigen Ausnehmungen benotigt werden. Das Vor- 
handensein dieser Bohrung 45 wird fiir die Entliiftung 
des Saugnapfs 44 ausgenutzt Auf diese Weise wird er- 
reicht, daB der Saugnapf 44 die Druckplatte rechtzeitig 
losIaBt, diese durch ihr Gewicht ein kleines Stuck nach 
unten sackt und die Hinterkante 3 der Druckplatte unter 
diesem Saugnapf 44 Hindurchgleiten kann. Mittels die- 
ses Saugnapfs sind Druckplatten entsprechender Lange 
handhabbar. Bewegt sich die Hinterkante der Druck- 
platte unter der Rolle 43 hindurch, fallt die Druckplatte 
wiederum ein Stuck nach unten, wird dabei von der 
Walze 1 aufgefangen und bis zum Einfiigen der Druck- 
plattenhinterkante in die Spannvorrichtung 31 gefuhrt 
Das Einfiigen der Hinterkante wird mittels der Walze 1 
in der beschriebenen Weise vorgenommen. Die Fig. 4 
zeigt des weiteren wie der zweiteilige Druckwerkschutz 



46 ein Scharnier 49 aufweist, durch einen winkelf6rmi- 
gen Arm am Druckwerk 50 schwenkbar befestigt ist und 
mittels einer Fanning 48 am unteren Ende an dem 
Druckwerk 50 gefuhrt ist. Eine Gasdruckfeder 47 oder 
5 ein an dieser Stelle angeordnetes pneumatisches Ele- 
ment dienen dazu, den Druckwerkschutz in seiner hoch- 
geklappten Stellung zu halten bzw. ihn in diese Stellung 
zu befordern. 

Fig. 5 zeigt die Kombination der Vorrichtung zum 

io Einfiigen der abgewinkelten Hinterkante der Druck- 
platte mit einer Einrichtung zur vollautomtischen 
Druckplattenzufuhr und -entfernung. Diese Einrichtung 
besteht aus einem Magazin 51 fiir die Aufnahme ge- 
brauchter Druckplatten, welche aus der Maschine ent- 

15 fernt wurden, sowie fiir neue Druckplatten, welche der 
Maschine zugefiihrt werden konnen. Dieses Magazin ist 
zweckmaBigerweise derart aufgebaut, daB eine Kasset- 
te 52 fiir die Aufnahme mehrer neuer Druckplatten in 
einem Raum des Magazins 51 untergebracht ist und in 

20 einem anderen Raum des Magazins 51 sich eine Kasset- 
te 53 fur die Aufnahme mehrere alter Druckplatten be- 
findet. Oberhalb der Kassette 52 fur die neuen Druck- 
platten ist eine Transportvorrichtung 55 fiir neue 
Druckplatten angeordnet, welche mehrere Saugnapfe 

25 54 aufweist, die der Ergreifung einer neuen Druckplatte 
dienen. 

Die Zufuhr neuer Druckplatten erfolgt auf die Weise, 
daB der Drucker zuerst eine Kassette 52 mit mehreren 
neuen Druckplatten in das Magazin 51 einschiebt und 

30 danach die Saugnapfe 54 abgesenkt werden, eine 
Druckplatte ergreifen, diese zuerst anheben und dann 
mittels der Transportvorrichtung 55 in die Einrichtung 
41 zur Einspannung der Druckplattenvorderkante ein- 
fiigen. Dabei sind die Saugnapfe 54 auf einer Geraden 

35 bewegbar, welche zwischen den Klemmflachen 42 hin- 
durchfuhrt, die sich fiir die Aufnahme der Druckplatten- 
vorderkante in einer Einspannposition mit einem Spalt 
zur Plattenaufnahme befinden. Nach Einfiigung der 
Druckplatte wird diese durch Einrichtung 41 zur Ein- 

40 spannung der Druckplattenvorderkante eingespannt 
und urn den Plattenzylinder 14 gewickelt. Die Druck- 
plattenhinterkante wird durch die Walze 1 in die Spann- 
vorrichtung 31 in bereits beschriebener Weise einge- 
fiigt. In Fig. 5 sind die Spannvorrichtung 31 und die 

45 Einrichtung 41 nur symbolisch dargestellt. Zur Entfer- 
nung der Druckplatten werden diese von der Spannvor- 
richtung 31 freigegeben und in den unteren Teil des 
Magazins 51 hineingeschoben. Dort werden sie durch 
einen oder mehreren Saugnapfe 56 erfaBt und mittels 

50 der Transportvorrichtung 57 so lange transportiert, bis 
sie in der Kassette 53 fiir die Aufnahme alter Druckplat- 
ten abgelegt werden konnen. 

Die Fig. 4 und 5 zeigen, wie die Vorrichtung fiir Plat- 
tenwechsel, wie sie in Anspruch 1 beschrieben und in 

55 den folgenden Anspriichen weitergebildet ist, sowohl 
mit einer Einrichtung fur halbautomatische Druckplat- 
tenzufuhr als auch mit einer Einrichtung fiir vollautoma- 
tische Druckplattenzufuhr und -entfernung kombiniert 
werden kann, ohne daB an dieser Vorrichtung beziiglich 

eo ihres Aufbaus Veranderungen vorgenommen werden 
mussen. Auf diese Weise ist es moglich, diese Vorrich- 
tung als standardisiertes Element sowohl mit dem Halb- 
automat wie mit dem Vollautomat zu kombinieren. 

65 Bezugszeichen 

1 Walze 

2 Druckplatte 
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3 Hinterkanteder Druckplatte 

4 Maschinengestell 
5, 6 Fuhrungen 

7, 8 Stellelemente 

9, 10 Lager 5 
llZapfen 

12 Zapfenaufnahme 

13 Feder 

14 Plattenzylinder 

15, 16 AbstOtzungen io 
17, 18 Kugeln 
19, 20 Hulsen 

21 Fuhrungselement 
21' Fuhrungselement 

21" Fiihrungselement 15 
21"' Fuhrungselement 

22 Fuhrungselement 
22' Fuhrungselement 
22" Fuhrungselement 

22"' Fuhrungselement 20 

23,24Federn 

25 Hebel 

26Schalter 

27 inneres Rohr 

28 auBeres Rohr 25 
29Walzlager 

30 Ringe 

31 Spannvorrichtung 

32 Wandung der Hulse 

33 Aussparung der Hulse 30 
34Winkel 

35 Schraube 

36 Hulse 

37 Haltescheibe 

38 Schraubenkopf 35 

39 Position der Hinterkante der Druckplatte nach Ein- 
schieben in die Spannvorrichtung 

40 Kolbenartiges Gleitelement 

41 Einrichtung zur Einsparung der Druckplattenvorder- 
kante ao 

42 Klemmflachen fur die Aufnahme der Druckplatten- 
vorderkante 43 Rolle 

44 Saugnapf 

45 Bohrung 

46 Zweiteiliger Druckwerkschutz 45 

47 Gasdruckfeder oder pneumatisches Element 

48 Fuhrung 

49 Scharnier 

50 Druckwerk 

51 Magazin fur alte und neue Druckplatten 52 Kassette 50 
fur neue Druckplatten 

53 Kassette fiir alte Druckplatten 

54 Saugnapfe zur Ergreifung einer neuen Druckplatte 

55 Transportvorrichtung fiir neue Druckplatten 

56 Saugnapfe zur Ergreifung einer alten Druckplatte 55 

57 Transportvorrichtung fur alte Druckplatten 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung fur Piattenwechsel mit einer parallel 60 
zum Plattenzylinder angeordneten Walze, die 
durch ein Stellelement gegen den Plattenzylinder 
druckbar ist und durch die die abgewinkelte Hin- 
terkante einer Druckplatte in eine Spannvorrich- 
tung eingeschoben werden kann, dadurch gekenn- 65 
zeichnet, daB die Walze (1) an ihren Enden mittels 
in Einschiebrichtung der Hinterkante (3) der 
Druckplatte (2) verlaufenden, fest mit dem Maschi- 



nengestell (4) verbundenen Fuhrungen (5, 6) ver- 
schiebbar gelagert und durch zwei fest mit dem 
Maschinengestell (4) in Verbindung stehenden 
Stellelementen (7,8) verschoben werden kann. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Walze (1) mittels zweier in den 
Fuhrungen (5, 6) verschiebbarer Lager (9, 10) gehal- 
ten ist und daB sie aus diesen Lagern (9, 10) ent- 
nehmbar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Lager (9, 10) aus Zapfen (11) und 
Zapfenaufnahmen (12) bestehen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zapfen (11) an die Walze (1) ange- 
fugt und die Zapfenaufnahmen (12) in den Fuhrun- 
gen (5, 6) angeordnet sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB mindestens ein Zapfen (1 1) ge- 
gen eine Feder (13) soweit axial verschiebbar gela- 
gert ist, daB durch das axiale Verschieben der Wal- 
ze (1) der gegenuberliegende Zapfen sich nicht 
mehr in der Zapfenaufnahme befindet, und daB eine 
kugelige bzw. kalottenfdrmige Ausbildung des 
noch in Eingriff befindlichen verschiebbaren Zap- 
fens (11) und der zugehorigen Zapfenaufnahmen 
(12) ein Herausschwenken der Welle (1) zulassen. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB mindestens eine Zapfenauf- 
nahme gegen eine Feder soweit axial verschiebbar 
gelagert ist, daB durch das axiale Verschieben der 
Walze (1) der gegenuberliegende Zapfen sich nicht 
mehr in der Zapfenaufnahme befindet und daB eine 
kugelige bzw. kalottenformige Ausbildung des 
noch in Eingriff befindlichen Zapfens und der zuge- 
horigen verschiebbaren Zapfenaufnahme ein Her- 
ausschwenken der Welle zulassen. 

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Walze (1) beim Auf Ziehen einer Druckplatte (2) auf 
den Plattenzylinder (14) die Druckplatte (2) an den 
Plattenzylinder (14) walzt. 

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Walze (1) mit Abstand zum Plattenzylinder (14) als 
Fuhrung beim Einlaufen der Druckplatte dient 

9. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
sprucne bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Stellelemente (7, 8) Pneumatikzylinder sind. 

10. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Lager (9, 10) zur Aufnahme der axialen Krafte der 
Walze (1) verschiebbare Abstutzungen (15, 16) am 
Maschinengestell (4) aufweisen. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die AbstOtzungen drehbare, auf 
einer Flache des Maschinengestells (4) laufende 
Kugeln (17, 18) ausweisen. 

12. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB sich 
die Lager (9, 10) in durch die Stellelemente (7, 8) 
verschiebbaren Hulsen (19, 20) befinden und daB 
die Hulsen (19, 20), radial zum Plattenzylinder ge- 
fUhrt durch Fuhrungselemente (21, 21', 21", 21'", 22, 
22', 22", 22"'), verschiebbar sind. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Hulsen (19, 20) Fedem (23, 
24) enthalten, wobei die Lager (9, 10) gegen die 
Kraft der Fedem (23, 24) vom Plattenzylinder (14) 
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gesehen nach auBen verschiebbar sind und die Fe- 
derkraft so dimensioniert ist. daB die Verletzungs- 
gefahr einer zwischen Plattenzylinder (14) und 
Walze (1) geratenden Hand so gering wie m6glich 
ist 5 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Hebel (25) die Verschiebung 
des Lagers (10) in der Hulse (19) auf einen Schalter 
(26) iibertragt, durch dessen Signal die Druckma- 
schine angehalten wird. i o 

15. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet daB die 
Walze (1) aus einem inneren und einem auBeren 
Rohr (27, 28) besteht wobei das innere Rohr (27) 
die walzenseitigen Teile der Lager (9, 10) aufnimmt 15 
und das auBere Rohr (28) auf dem inneren Rohr (27) 
mit Walzlagern (29) gelagert ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Walze (1) mit uber die Wal- 
zenoberflSche hinausragenden Ringen (30) aus ela- 20 
stischem Material versehen ist 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ringe (30) Gummiringe sind. 

1 8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 17, gekennzeichnet durch die Kombi- 25 
nation mit einer Einrichtung zur halbautomatischen 
Druckplattenzufuhr. 

19. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 17, gekennzeichnet durch die Kombi- 
nation mit einer Einrichtung zur vollautomatischen 30 
Druckplattenzufuhr. 



Hierzu 5 Seite(n) Zeichnungen 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. CI. 8 : 

Offenlegungttag: 



OE 42 18 602 A1 
B41F 27/12 

4. Mfirz1993 




ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: DE4218602 A1 

Int. CI.*: B41F 27/12 

Offenlegungstag: 4. Marz 1993 



30 27 28 29 




208069/598 



ZE1CHNUNGEN SEITE 3 



Nummer: DE 42 18 602 A1 

Int. CI. 6 : B41F 27/12 

Off enlegungsta g : 4. Marz 1 993 




208 069/598 



ZEICHNUNGEN SEJTE 4 



Nummer: DE 42 18 602 A1 

Int. CI. B : B41F 27/12 

Offenlegungstag: 4. Man 1993 




208063/598 




208069/538 



